Работодателям Челябинской области

Главное управление по труду и занятости населения Челябинской области объявляет о проведении в 2026 году регионального этапа всероссийского конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» в номинации «Сварщик». Всероссийский конкурс профессионального мастерства «Лучший по профессии» по номинации «Сварщик» (далее – Конкурс) организуется в целях повышения престижа рабочих профессий, совершенствования профессиональных знаний и навыков, а также содействия росту квалификации кадров..
1.Конкурсантами могут быть граждане Российской Федерации:
- в возрасте не моложе 21 года;
- имеющие среднее профессиональное образование или прошедшие профессиональное обучение по профессии «Сварщик», стаж работы которых по профессии составляет не менее трех лет.
2. Конкурсант должен быть трудоустроен в должности сварщика, электрогазосварщика, электросварщика ручной сварки, сварщика ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродам в течение всего периода проведения регионального и федерального этапов Конкурса или иметь статус индивидуального предпринимателя. 
3. Заявка на участие в Конкурсе формируется однократно в электронном виде через Единую цифровую платформу в сфере занятости и трудовых отношений «Работа в России» (далее – Платформа) не позднее 5-ти дней до даты начала проведения регионального этапа Конкурса.
Участие в региональном и федеральном этапах является бесплатным.
4. Конкурсное задание и критерии оценивания
4.1. Теоретическая часть.
Теоретическая часть задания Конкурса состоит из двух частей: первая часть представляет собой систему тестирования, вторая - решение кейса. Теоретическая часть является не публичной, участники получают доступ к вопросам только в день проведения Конкурса. «Вес» теоретической части при оценивании составляет 30 баллов. Результаты теоретической части (тестирование и решение кейса) конкурсного задания вносятся в ведомость результатов выполнения теоретического задания  участниками регионального этапа Всероссийского конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» по номинации «Сварщик» и в сводную оценочную ведомость результатов выполнения конкурсных заданий  участниками регионального этапа Всероссийского конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» по номинации «Сварщик», приведенные в оценочной документации.
4.1.1. Тестирование
Каждый участник Конкурса должен ответить на 20 вопросов, состоящих из проверки знаний в области сварки, трудового законодательства, охраны труда и техники безопасности. Кроме того, теоретическая часть может включать вопросы по устройству и техническим характеристикам используемых приборов и оборудования, чтению чертежей (эскизов) и схем, противопожарной безопасности, а также вопросы, связанные с технологическим процессом работ, выполняемых в практической части Конкурса.
Время на выполнение теоретической части Конкурса - 40 минут (2 минуты на вопрос). Критерии оценки тестирования: правильный ответ – 1 балл, неправильный ответ - 0 баллов. 
Результаты по каждому участнику вносятся в оценочный лист результатов выполнения теоретической части конкурсного задания (тестирования) участником регионального этапа Всероссийского конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» по номинации «Сварщик» и в ведомость результатов выполнения теоретического задания участниками регионального этапа Всероссийского конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» по номинации «Сварщик».
4.1.2. Теория-кейс
Защита кейсов устная.
Время для решения кейса – не более 10 минут.
Максимальная оценка составляет 10 баллов.
	Результаты по каждому участнику вносятся в оценочный лист результатов выполнения теоретической части конкурсного задания (теория-кейс) участником регионального этапа Всероссийского конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» по номинации «Сварщик» и в ведомость результатов выполнения теоретического задания участниками регионального этапа Всероссийского конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» по номинации «Сварщик».
4.2. Практическая часть.
Номинация – «Сварщик». 
Профессиональный стандарт, на основании которого разработано задание, утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от28 ноября 2013г.№ 701н«Обутверждениипрофессиональногостандарта «Сварщик» (далее — Приказ № 701 н).
Требования к квалификации участников для выполнения задания: 
- профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки
по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих или среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих);
- не менее 6 месяцев работ по второму уровню квалификации по профессиям: электрогазосварщик, электросварщик ручной сварки, сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
Уровень сложности практических работ и теоретических знаний соответствует уровню, не ниже четвертого разряда работ и третьего уровня квалификации рабочих по профессии.
Необходимыезнания, умения и навыки:
Конкурсант должен знать: 
· правила по охране труда, в том числе на рабочем месте; 
· нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 
· правила технической эксплуатации электроустановок; 
· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД (сварка ручная дуговая) (далее именуется - РД), и обозначение их на чертежах;
· правила подготовки кромок изделий под сварку;
· правила сборки элементов конструкции под сварку;
· основные группы и марки материалов, свариваемых РД;
· сварочные (наплавочные) материалы для РД;
· виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;
· технику и технологию РД конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Дуговую резку простых деталей;
· режимы подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
· причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;
· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления;
· устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;
· специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для РД;
· методы контроля и испытаний конструкций;
· порядок исправления дефектов сварных швов.
Конкурсант должен уметь: 
· выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);
· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
· использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;
· пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией;
· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;
· настраивать сварочное оборудование для РД с учетом его специализированных функций (возможностей);
· выбирать пространственное положение сварного шва для РД;
· владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; 
· владеть техникой РД конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
· владеть техникой дуговой резки металла;
·  контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 
· исправлять дефекты РД.
	Конкурсант должен обладать следующими навыками: 
· ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке; 
· проверка оснащенности сварочного поста РД;
· проверка наличия заземления сварочного поста РД;
· подготовка и проверка сварочных материалов для РД;
· проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для РД, настройка сварочного оборудования для РД с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей);
· выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла;
· зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; 
· выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 
· сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений; 
· сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках; 
· контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 
· контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 
· выполнение РД конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования; 
· выполнение дуговой резки; 
· зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки; 
· контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;
· удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.);
· исправление дефектов РД.
Победитель регионального этапа будет номинирован для участия на федеральном уровне.

Прием заявок на участие в региональном этапе Конкурса осуществляется до  18 июня 2026 года.

 По вопросам проведения Конкурса обращаться в Главное управление по труду и занятости населения Челябинской области (г. Челябинск, ул. Комсомольская, 18 а), отдел регулирования трудовых отношений и развития социального партнерства, кабинет 102, контактные лица Афиногенова Ирина Аркадьевна, Волкова Анна Александровна телефон:(351)237-08-92,е-mail:Afinogenova_IA@szn74.ru, Volkova_AA@szn74.ru.
Инструкция участника по подаче заявки на Всероссийский конкурс профессионального мастерства «Лучший по профессии» (ссылка);
Методические рекомендации по организации и проведению конкурса профессионального мастерства «Лучший по профессии» (ссылка) , размещены на официальном сайте сайте Главного управления по труду и занятости населения Челябинской области: szn.gov74.ru.

Полная информация о проведении Конкурса размещена на официальном сайте Главного управления (www.szn.gov74.ru) в разделе Дополнительно / Социальное партнёрство / Конкурсы / Региональный этап всероссийского конкурса в  номинации «Сварщик» / 2026.



